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1 Vseobecné informace

V navodu jsou pouzity zkratky a vystrazné symboly. V nasledujicich tabulkach
jsou pro prehlednost takové zkratky a symboly uvedeny a vysvétleny.

Bezprostiedni nebezpedi!
Zanedbani muze vést k vaznym zranénim nebo
smrti.
Nebezpedi
Mozné nebezpeci!
Zanedbani mlze vést k vaznym zranénim.
Varovani
Nebezpecna situace!
Pozor! Zanedbani muze vést ke zranéni nebo poskozeni
jednotky.
Upozornéni! Povinne:
P " | Nutnost dodrzet toto nafizeni.
. . |Navrh:
Doporuéeni! , e e .
Tato poznamka obsahuje dulezitou informaci.
Zkratka Vyznam
PE polyetylén
d nominalni vnéjSi pramer trubky
PDF format Adobe Acrobat
Csv format Microsoft Excel

www.titan-metalplast.cz


http://www.titan-metalplast.cz/

Navod k obsluze MSA 340

2 Uvod
Vazeny zakazniku,
elektrosvarovaci jednotka MSA 340 je vyrabéna podle souasné platnych
technologickych standard(. Pouziti za jinymi GCely, nez pro které je svarecka
uréena, muze vést ke zranéni uzivatele a dalSich osob nebo k poskozeni
samotné svarecky a dalSiho vybaveni.
Proto:

e SvareCka smi byt pouzita pouze pokud je v bezvadném stavu

o Vzdy dodrzujte bezpecénostni instrukce

e Technicka dokumentace musi byt uchovavana vzdy v blizkosti svarecky.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény, které mohou vést k
rozdilnym informacim, nez je popsano v tomto navodu.

2.1 Popis produktu

MSA 340 je elektrosvarovaci fidici jednotka pro svafovani PE trubek metodou
elektrosvarovani pomoci elektrotvarovek.

Svarovaci parametry mohou byt zadany bud ¢arovym kédem podle normy
ISO/TR 13950, nebo ru¢né.

Mikroprocesor svarecky kontroluje hodnoty svafovacich parametr(i, podle nich
nastavuje svlj vykon adale také komunikuje prostfednictvim LCD displeje s
obsluhou.

SvéareCka také zaznamenava protokol o kazdém svaru do vnitfni paméti.
Kapacita je 1000 svarl. Protokoly o svaru Ize pak pfenést pomoci USB flash
disku do PC, a to bud ve formatu PDF nebo CSV.

Pro zajisténi nejoptimalnéjSich svaru pfizplusobuje svareCka délku svarfovaciho
Casu na zakladé okolni teploty.
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2.2 Popis jednotlivych dilt

221 Ovladaci prvky

K ovladani svareCky slouzi 7 tlaCitek umisténych na pfedni strané. TlaCitko
START (zelené) slouzi k potvrzovani informaci a k zahajeni svarovani. Tlacitko
STOP (8ervené) slouzi ke zrugeni akci. Zluté navigaéni klavesy slouZi k pohybu
po menu a k zadavani dat.

© 0@90

STOP/ESC START/OK
Tlagitko Popis
(") \Ij;sgpzl:]l;rfgru na pfedchozi pole, zvy$eni nastavenych hodnot,
(s Pgsyn kurzg)ru na ’nésIe:dujl’ci pole, snizeni nastavenych hodnot,
vybér znaku v obraceném sledu
(¥ B) Posun kurzoru doleva
(ea=t®) Posun kurzoru doprava
MENU Vstup do menu NASTAVENI (pfenos protokol(, nastaveni)
STOP/ESC ZruSeni vSech operaci a procesu; navrat k pfedchozimu kroku
(©)
START/OK Potvrzeni vlozenych dat a zahajeni svafovani

()
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2.2.2 Displej

Svarecka je vybavena LCD displejem (4 fadky a 20 znakl). Na displeji se
zobrazuji informace o krocich, které je nutné provést, a dale také mozna
chybova hlaseni.

SvareCka umoziuje nastavit kontrast displeje pouzitim navigacnich klaves
DOLEVA (#) nebo DOPRAVA (e=#). Pro potvrzeni nastaveného kuiet
slouzi navigaéni klavesa DOLU (g"g®g® ). Nastaveni kontrastu Ize provést me
pokud je nadispleji zobrazovana informace ,PRIPOJIT TVAROVKU*.

2.2.3 Vypinaé

Vypina€ je umistén na horni strané svafeCky a slouZi k jejimu zapnuti a
vypnuti. VypinacC je vybaven ochranou proti pfehfati. V pfipadé€, Ze hrozi riziko
poskozeni svarecky, dojde k jejimu automatickému vypnuti.

224 Senzor okolni teploty

VnéjSi senzor méfi teplotu okoli, ta musi byt v rozsahu -10°C — +45°C. Svarecka
také na zakladé okolni teploty pfizplsobuje svafovaci ¢as.

2.25 USB rozhrani

SvarecCka je vybavena USB portem (typ A), ktery je umistén na zadni strané
svarecky. Pomoci USB flash disku Ize pfenaset uloZené protokoly o svaru do
PC a port také umoznuje aktualizaci softwaru a jazyk(. USB port je chranén proti
vodé a prachu zavitovym vickem (kryti IP65).

2.2.6 Sitovy kabel

SvéareCka je dodavana se standardni evropskou zastrékou Schuko pro
pfipojeni k siti 230V / 50Hz, a to jak pro pfipojeni do el. sité, tak do
generatoru. Ohledné generatoru obecné nejsou stanoveny Zadné pozadavky na

jeho vykon. Volba vhodného generatoru zavisi na nékolika aspektech, zejména
na velikosti (dimenzi) svafované tvarovky.

2.2.7 Svarovaci kabely

Standardné jsou se svareCkou dodavany svafovaci kabely opatfené uhlovymi
adaptéry @ 4 mm.
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2.3 Cteci zafizeni

Svarecka je vybavena zafizenim pro &teni ¢arovych kodu, ¢tecim perem nebo
scannerem.

V pfipadé d&teciho pera je dosazeno nejlepsich vysledk( &teni drzenim pera v
Uhlu cca 10-30° a dale prejet €arovy kéd jednim rychlym souvislym pohybem.

V pfipadé scanneru je nutno ¢teci plochu pfibliZit k ¢arovému kédu a stisknout
tlagitko, které je umisténo na spodni strané scanneru. Spravné nacteni kodu je
oznameno akustickym signalem — 1x dlouhé pipnuti. Chyba Cteni je oznamena
3x kratkym akustickym signalem.

V pfipadé neuspésdneho nacteni kodu Eteni zopakuijte.

Po uspé3ném nacteni ¢arového kddu je striktné doporuceno ulozit &teci zafizeni
zpét do ochranného pouzdra.

Pro kontrolu funkce Cteciho zafizeni Ize zkuSebné nacist nize uvedeny Carovy
kéd, pokud je na displeji zobrazeno ,VLOZIT SVAROVACI DATA®.

950706310328407404048542

2.4 Prodlouzeni sitového kabelu

V pfipadé pouziti prodluzovacich kabell je nutné dodrZzovat nasledujici
parametry:

do 10 m — prufez 4 mm?
do 30 m — prufez 6 mm?
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3 Svarovaci proces

3.1 Prehled svarovaciho procesu

Nize je zobrazen standardni pribéh svafovacim procesem.

MSA 340

S/N: S160B5911011
SW vers.:2.05

Dalsi revize:  06/13

PRIPOJIT TVAROVKU

---0Ohm 230V
Ta=23°C 50Hz
26.06.12 15:20 OK

VLOZIT SVAR. DATA

\

- - »///
_ 7
R= 7,71 Ohm Esc Ok %y

START SVARU C. 15
GF | 40mm

cas= 50s
26.06.12 15:21 Esc Ok

SVAROVANI PROBIHA
NAPETI 40V
cas=50s E=2.00KJ
26.06.12 15:22

KONEC SVAR. C.15

GF | 40mm
cas= 50s E=7.41KJ
01.01.08 15:23 Esc

INTERVAL CHLADNUTI

cas= 10 minut
26.06.12 15:24 Esc

INTERVAL CHLADNUTI _
DOKONCENO i

26.06.12 15:34 Esc

V dalSich odstavcich jsou popsany dalSi moznosti nad ramec standardniho
pribéhu, jako je napf. vlozeni ID svareCe a Cisla stavby, zpétna sledovatelnost
apod.
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Upozornéni

Pozor!

3.2 Zapnuti svare¢ky

Pfed zapojenim svafe¢ky do zdroje el. proudu se musi obsluha seznamit s
kapitolou 9 — Technicka data.

Zkontrolovat napéti !
Generator musi byt spustén jesté prfed pfipojenim svarfeCky a musi vykazovat
konstantni napéti. Jakékoliv nahlé zmény mohou negativné ovlivnit

pribéh/vysledek svarfovani, nebo mohou poskodit svarecku.

Po zapnuti svafeCky se na nékolik sekund objevi na displeji udaje o modelu
svarecky, sériovém Cisle, verzi softwaru a datu pfisti revize.

SA 340

/N: S160B5911011
W vers. : 1.02
alsi revize: 05/11

3.3 Zadani doplinkovych informaci

Pfed zahajenim praci Ize do svarecky zadat doplrikové informace, jako je
identifikace svarece a Cislo stavby (zakazky).

Carovy kod pro identifikaci svafede a zakazky lze vytvofit v programu
MSA WIN-WELD (viz. navod pro MSA WIN-WELD).

Svarec€sky prukaz MSA WIN-WELD:
Funkce 22 - (,Kédovani“ —> ,Funkce Z“ —> ,Z2 SvareCsky prukaz MSA PLUS")

Zakazka MSA WIN-WELD:
.Kodovani“ —> ,Zpétna sledovatelnost* —> ,Zakazka“

3.31 Identifikace svarece

Tato funkce musi byt aktivovana v menu Konfigurace.

ID SVARECE

Na displeji ,ID svareCe® Ize vlozit Earovy kdd identifikace svarele, popf. zadat ID
svarece rucné.

Rucni zadani Ize provést pomoci naviga€nich klaves. Klavesami NAHORU a
DOLU se provadi vybér znaku, klavesami DOLEVA a DOPRAVA se ovlada
pohyb kurzoru. Pro potvrzeni vioZzeného ID svarece stisknéte tlaCitko START/OK

().
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3.3.2 Identifikace zakazky

Tato funkce musi byt aktivovana v menu Konfigurace.

CISLO STAVBY

Na displeji ,Cislo stavby” Ize vlozit &arovy kdd identifikace stavby, popf. zadat ID
stavby rucné.

Ruéni zadani Ize provést pomoci navigaénich klaves. Klavesami NAHORU a
DOLU se provadi vybér znaku, klavesami DOLEVA a DOPRAVA se ovlada
pohyb kurzoru. Pro potvrzeni vioZzeného ID svarece stisknéte tlaCitko START/OK
(1'). Pro pfechod o krok zpét stisknéte tlacitko STOP/ESC (O).

ID svarece a ID stavby zUstava po prvnim zadani aktivni i pro dal$i svary, dokud
obsluha ID udaje nezméni, nebo dokud nedojde k vypnuti svarecky.

3.4 Pripojeni tvarovky

Daldim krokem je pfipojeni tvarovky ke svarecce.

RIPOJIT TVAROVKU
—-—— Ohm 230 V

a=23°C 50Hz

6.06.12 15:20

Na displeji svarecky je zobrazen udaj o okolni tep%, datum, Cas, napéti
a frekvence.

Upozornéni!
Pred dalSim pokracovanim je nutné zkontrolovat stav svarovacich kabell
a konektoru.

Po pfipojeni kabelu k tvarovce stisknout tladitko START/OK ( I).
Pokud je tvarovka svareckou rozpoznana, obsluha je vyzvana k dalSimu kroku

— zadani svarovacich udaju. Na displeji se také zobrazuje aktualni hodnota
odporu tvarovky.

3.5 Zadani svarovacich dat
Zadani svafovacich dat mize byt provedeno bud prostfednictvim ¢arového kodu

(pouziti ¢teciho pera nebo scanneru), nebo ru¢né, a to v zavislosti na
nastaveni svareCky — viz. kapitola 4.3.
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351 Zadani ¢arovym kédem

Cteci pero:
Cteci pero drzet v mirném sklonu (cca 15-30°) a sou€asné plynulym rychlym
pohybem prejet odpovidajici ¢arovy kod.

Scanner:

Scanner pfiblizit k odpovidajicimu ¢arovému kodu a stisknout tlaCitko umisténé
na spodni strané scanneru. Uspé&$né nadteni svafovacich dat je oznameno
akustickym signalem — 1x delSi pipnuti. Chybné naéteni je oznameno 3x
kratkym pipnutim, poté je tfeba ¢teni zopakovat.

Po uspéSném nacteni Carového kodu se na displeji zobrazi nasledujici
informace:

TART SVARU C. 15
F I 4 0mm

as=52

6.06.12 15:22

Zkontrolovat spravnost dat na displeji a stisknout tlacitko START/OK (| ). Poté
svafeCka porovna skuteény naméfeny odpor tvarovky s hodnotou odporu
vlozenou v ¢arovem kodu. V pfipadé shody dojde k zahajeni svarovani.

Pokud se hodnoty odporl neshoduiji, na displeji se zobrazi chybové hlaseni. V
tomto pfipadé je nutno stisknout tlaitko STOP/ESC (O) a znovu zadat svafovaci
udaje. Chybové hlaSeni se objevi také v pfipadé poSkozenych svarovacich
kabell nebo v pfipadé nespravného pfipojeni tvarovky.

Pokud po vylou€eni vS8ech moznych chyb chyba pfetrvava, je nutno vyménit
tvarovku.

Pokud ani v tomto pfipadé problém neni vyfeSen, kontaktujte servisni centrum.
3.5.2 Opsani ¢arového kodu

V pripadé poskozeni ¢teciho zafizeni, tedy v pfipadé znemoznéni nacteni
¢arového kodu, Ize zadat informace obsazené v ¢arovém koédu ruéné.

Pod ¢arovym kddem se svafovacimi udaiji je uvedeno 24 &islic, které numericky
vyjadfuji hodnoty obsazené v Carovém kodu. Tyto Cislice je nutno zadat do
svarecky.

VLOZIT SVAR. DATA

R= 7,71 Ohm TSRS
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Zadani se provadi v okamZiku, kdy je obsluha vyzvana k zadani svafovacich
dat, a to pomoci navigacnich klaves DOLEVA, DOPRAVA, NAHORU, DOLU.

Zadani hodnot ¢arového kodu je nutno potvrdit tlaCitkem START/OK ( I).
353 Ruéni zadani

Funkce ru¢niho zadani svafovacich dat musi byt aktivovana v menu
konfigurace — viz. kapitola 4.3.

Tato funkce umozniuje uzivateli ru¢né zadat svarfovaci napéti a ¢as a také
informace o svafované tvarovce.

OZIT SVAR. DATA

apeti= 40V =

var.cas=0000s 4%r
A

Zadani napéti se provadi naviga¢nimi klavesami NAHORU a DOLU. Zvolenou
hodnotu je nutno potvrdit tladitkem START/OK ( | ).

Zadani svarovaciho &asu se provadi navigaénimi klavesami NAHORU, DOLU,
DOLEVA a DOPRAVA. Zadani probiha smérem zprava doleva tak, aby na
pravém misté byly zadany jednotky sekund, na dalSim misté desitky atd. Zadani
svarovaciho ¢asu opét potvrdit tlacitkem START/OK ( I).

OZIT SVAR. DATA
yrobce= L
yp=I D=20mm ¥

Po potvrzeni svafovaciho ¢asu je mozno zadat informace o svafované
tvarovce. Zadani a potvrzeni se provadi stejnym zplUsobem, jako je popsano
vySe. Piehled znaku pro vlozZeni typu tvarovky — viz. kap. 8 — Oznaceni typu
tvarovek.

Ve vsech stadiich ruéniho zadavani Ize operaci prerusit tladitkem STOP/ESC
(0O).

Po zadani vSech informaci zahajit svafovaci proces tlacitkem START/OK ( I ).
3.6 Chybova hlaseni pred zahajenim svarovani

Pokud je vnitini teplota svarecCky pfiliS vysoka, na displeji se objevi nasledujici
informace. Tento stav mize mit negativni vliv na kvalitu provedeného svaru.

ITRNI TEPLOTA
SOKA

i=70°C 221 Vv
6.06.12 15:21 55Hz

www.titan-metalplast.cz
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Svafovani timto oznamenim neni znemoznéno. Pokud si je obsluha (napf. na
zakladé zkusSenosti) jista, ze svar bude v poradku, Ize i nadale pokracovat ve
svafrovani.

3.7 Priprava svaru

Pro vyuzivani funkce Pfipravy svaru je nutno tuto funkci nastavit v menu
konfigurace — viz. kapitola 4.3.

TRUBKY PRIPRAVENY?
oskrabano,odmasteno

26.06.12 15:21 FIRSN
Tento displej pfipomina svareci, zda radné pripravil svar dle technologického
postupu svarovani elektrotvarovek.

Pro potvrzeni provedené pfipravy svaru a pro zahajeni svafovani stisknout
tlacitko START/OK ( I ).

3.8 Zpétna sledovatelnost

Pro vyuzZivani funkce Zpétné sledovatelnosti je nutno tuto funkci nastavit v
menu konfigurace — viz. kapitola 4.3.

Zpétna sledovatelnost je souhrn rGznych informaci o svafovanych dilech (napf.
tvarovka a trubky) u konkrétniho svaru. Data jsou svafe¢kou shromazdovana,
ukladana a spravovana podle normy ISO 12176-4.

Informace o zpétné sledovatelnosti se zadavaji pfed zahajenim svarovani.

ZPET .SLED. TVAROVKA

--------- @
Esc OK

ZPET.SLED. TRUBKA 1

--------- @
Esc_OK

ZPET.SLED. TRUBKA 2

--------- @
Esc_OK

Pro zadani dat o zpétné sledovatelnosti je nutno nacist odpovidajici ¢arovy kod
konkrétniho svafovaného dilu (trubka, tvarovka apod.). Po zadani

www.titan-metalplast.cz
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Carového kédu svareCka automaticky piejde na daldi okno v posloupnosti
“tvarovka” — “trubka 1”7 — “trubka 2”.

Po uspésném zadani vSech dat zpétné sledovatelnosti svafeCka znovu zobrazi
souhrn svafovacich parametrli a zahaji svarovani.

V pripadé poskozeni ¢arového koédu a tedy znemoznéni nadteni ¢arového kodu
prostfednictvim scanneru nebo Cteciho pera je mozno zadat udaje zpétné
sledovatelnosti ru¢né, a to opsanim Cdislic uvedenych pod odpovidajicim
¢arovym koédem. Pro manualni vstup stisknout navigaéni klavesu DOPRAVA
(w=t). Pro zadani jednotlivych &islic pouzit klavesy NAHORU, DOLU, DOLEVA
a DOPRAVA. Pro potvrzeni stisknout tlaCitko START/OK ( I).

[ZPET .SLED. TVAROVKA

----- &

3.9 GPS souradnice

SvareCka MSA 340 je vybavena pfijimacem soufadnic GPS a umozriuje
archivaci soufadnic provedeného svaru. Zaznamenani pozice svaru je
provedeno pred zahajenim svafovani. SvareCka by tedy méla byt pred
zahajenim svarovani i v prabéhu svarovani co nejblize mista svaru.

Pro spravné zachyceni GPS signalu je nutné, aby se svareCkou nebylo
pohybovano. NejlepSich vysledkl lokace je dosazeno na otevienych mistech.
Pro co nejpresnéjsi identifikaci je doporu€ovano ponechat svafeCku zapnutou v
misté svaru cca 5 minut pfed zahajenim svafovanim.

Pro zobrazeni GPS souradnic stisknéte tladitko NAHORU (gSg®g® ) v dbd K
je na displeji zobrazovano ,PRIPOJIT TVAROVKU®.

PS SOURADNICE
at.: 45°24.465N
ong: 11°49.015E
l1t.: 53.0 M

Pro navrat stisknéte tlacitko STOP/ESC (O).

3.10 Svarovaci proces

3.10.1 Faze svarovani

VAROVANI PROBIHA
APETI 40V
as= 50s E= 2.0kJ

6.06.12 15:22
Béhem svafovaciho procesu zobrazuje svarecka na displeji informace
o vystupnim napéti, zbyvajici svafovaci €as a spotfebovanou energii.

www.titan-metalplast.cz
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Nebezpeci

Poznamka:
Svarecka prizplsobuje délku svarovani okolni teploté. Z tohoto divodu mize
byt kone¢na doba svarovani lehce rozdilna oproti nominalnim hodnotam.

Bé&hem prvnich 10 sekund svafovani svafeCka kontroluje dostupné svarovaci
napéti. Pokud vystupni napéti nevykazuje adekvatni hodnotu, svafovaci proces
je automaticky pferuden a na displeji se zobrazi chyboveé hladeni.

VAROVANI PRERUSENO
roverit dodavku el.
as= 10s 221 V

55Hz

Upozornéni:
Pfed zahajenim svafovani vzdy provéfte stabilitu a kapacitu generatoru.

Svarovaci proces Ize kdykoliv pferusit tlacitkem STOP/ESC (O). Na displeji se
objevi informace o pferuSeni svarovani.

Pfed koncem Fadného svafovaciho procesu je obsluha upozornéna akustickym
signalem. Na displeji svarfeCky se poté objevi nasledujici informace o skute¢né
dobé& svafovani a skute¢né dodané energii. Tyto informace jsou soucasti
protokolu o svaru, ktery se uklada do paméti svarecky.

ONEC SVAR. C. 15
F I 32mm
as= 48s E= 9.7kJ
6.06.12 15:25

3.10.2 Faze chladnuti

INTERVAL CHLADNUTI

as= 10 minut

6.06.12 15:25
Po dokonéeni svafovani se na displejl svarecky zobrazuji informace
o provedeném svaru a také udaj o dobé chladnuti. Tyto informace jsou aktivni,
dokud obsluha nestiskne tlacitko STOP/ESC (O).

Pozor!
Po ukongeni svafovaciho €asu je nutno dodrzet pfedepsanou dobu chladnuti.

Nebezpedi popaleni!
Svafovaci oblast tvarovky je horka. Dbejte zvySené opatrnosti pfi odpojovani
svarovacich kabell od tvarovky.

www.titan-metalplast.cz
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Pfed koncem fadné doby chladnuti je obsluha upozorné&na akustickym signalem.
Pokud obsluha v pribéhu doby chladnuti nestiskne tlac¢itko STOP/ESC (O) a
doba chladnuti vyprsi, na displeji se zobrazi nasledujici informace.

INTERVAL CHLADNUTI
[IDPOKONCENO

26.06.12 15:40 [Ple

3.11 Kontrola svaru

Vétsina elektrotvarovek je opatfena tzv. kontrolnimi vyronky. Zkontrolujte
spravnou pozici téchto vyronku.

www.titan-metalplast.cz
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4 Nastaveni

Pro vyvolani menu ,NASTAVENI“ stisknout tlagitko ,MENU", navigacnimi
klavesami NAHORU a DOLU (g"s"s™ )(a™s™s™ ) zvolit ,NASTAVENI SARIKY"
avolbu potvrdit tlagitkem START/OK ( 1).

Pocet jednotlivych podmenu zavisi na udrovni opravnéni uzivatele. Pokud je
nacten &arovy kod ,PRISTUP DO ADMINISTRATORSKEHO MENU*, zptistupni
se vSechny niZze uvedené volby. Pokud neni ¢arovy kéd nacten, jsou pfistupna
pouze Nastaveni jazyka a Méd svarovani.

NASTAVENI JAZYKA

NASTAVENi DATA/CASU

™)
MOD SVAROVANI
PRIPRAVA SVARU ‘
)
SERVISNi MOD ‘
)
ZPETNA SLEDOVAT. ‘
™)
ID SVARECE ‘
™)
SPRAVA PAMETI
™)

( *) PFistupné pouze po nacteni administratorského ¢arového kédu
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4.1 Jazyk

Nastaveni jazyka pro menu a protokoly o svarech.

ASTAVENI JAZYKA

Z v

Volba pozadovaného jazyka pomoci navigaénich klaves NAHORU a DOLU
(u™a™a® )(4%), potvrzeni volby tladitkem START/OK ( | ). Pro opustnirbez
ulozeni stisknout STOP/ESC (O).

4.2 Datum a ¢as
Nastaveni data a ¢asu ve formatu:

Den / Mésic / Rok Hodiny : Minuty

NASTAVENI DATA/CASU

DD .MM.RR HH:MM -

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU (g®g®g™ )(s1) nastavit gahodnoty,
pomoci klaves DOLEVA a DOPRAVA (¥)(e=®) se prepind pozice n&
jednotlivymi Cislicemi. Pro potvrzeni stisknout tladitko START/OK ( I),
pro zruSeni bez ulozeni zmén stisknout tlacitko STOP/ESC (O).

4.3 Svarovaci moéd

Zde je mozné nastavit, zda budou svafovaci data zadavana pomoci ¢arového
kodu nebo rucné.

VAROVACI MOD

OZ.CAR.KOD =

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU (g"g®™s™ )(#r#) vybrat pozdoany nd
a potvrdit volbu tlacitkem START/OK ( | ), tlaitkem STOP/ESC (O) Ize menu
opustit bez uloZzenych zmén.

www.titan-metalplast.cz
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431

4.3.2

4.4

4.5

4.6

w

Carovy kod

Svéarecka je z vyroby nastavena na zadavani svafovaciho programu
pomoci ¢arového kodu.

Ruéné
Ve vyjimecnych pfipadech (napf. nefunguje ¢teci zafizeni), je mozné

rucni zadani svarovacich dat. V tomto pfipadé bude v menu “VLOZIT
SVAR. DATA” zadan svafrovaci €as a svarovaci napéti.

Priprava svaru - nastaveni

Pokud je toto nastaveni aktivovano, objevi se dotaz pfed zaCatkem
svarovani, zda obsluha provedla pfipravu svaru.

RIPRAVA SVARU

OVOLENO -

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU (%)(##y) vybrat
pozadovany mad a potvrdit volbu tlagitkem START/OK ( 1), tlaitkem
STOP/ESC (O) Ize menu opustit bez ulozeni zmén.

Servisni mod

Toto menu je chranéno heslem a je urCeno jen pro autorizovany
servis.

Zpétna sledovatelnost

Toto menu umozniuje nastavit, jakym zplsobem budou data do
svareCky zadavana:

Pozadovano: vSechna data svafovanych komponentd (trubky i
tvarovky) musi byt zadana. Bez jejich vioZeni neni mozné pokraCovat
ve svafovacim procesu. Data mohou byt zadana bud ¢arovym
kédem, nebo ruéné.

Volitelné: volba zadani dat o svafovanych komponentech zavisi na
svare€i. Lze napf. zadat pouze data o tvarovce. Vkladani dat Ize
pFeskoCit stisknutim tlacitka START/OK ( I).

Zakazano: béhem svarovaciho procesu nebude vyZadovano viozZeni
dat o zpétné sledovatelnosti.

www.titan-metalplast.cz
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ZPETNA SLEDOVATEL.

POZADOV . —

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU (  )(#r#) vybrat poZzadovany méd a
potvrdit volbu tlacitkem START/OK ( | ), tlaitkem STOP/ESC (O) Ize menu
opustit bez ulozeni zmén.

4.7

Prukaz svarece a Cislo zakazky

Toto menu umoznuje nastavit, jakym zpusobem budou data

do svarecky zadavana:

Pozadovano: musi byt zadan jak prikaz svarece, tak Cislo zakazky.
Bez jejich vlozeni neni mozné pokraCovat ve svafovacim procesu.
Data mohou byt zadana bud ¢arovym kédem, nebo ruéné.

Volitelné: volba zadani dat zavisi na svaredi. Vkladani dat lze
preskogit stisknutim tlacitka START/OK ( | ).

Zakazano: béhem svafovaciho procesu nebude vyzadovano vliozeni
ani prikazu svareCe, ani Cisla zakazky.

ID SVARECE

4

[POZADOV .

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU (  )(##) vybrat poZzadovany méd a
potvrdit volbu tlaCitkem START/OK ( | ), tlaCitkem STOP/ESC (O) Ize menu
opustit bez ulozeni zmén.

4.8

18

Sprava paméti

Protokoly o svaru se ukladaji do vnitfni paméti svarecky. Kapacita paméti
je omezena (1000 svard), proto je mozné se rozhodnout, co bude
nasledovat po dosazeni maximalniho poctu protokol(:

Pripomenuti: VSechny protokoly budou vymazany. V tomto pfipadé
bude uzivatel v€as (50 svarl pfed Uplnym zapInénim paméti)
informovan, Ze je pamét jiz témeér zaplnéna. Pfed zaCatkem kazdého
svarovani bude na displeji zobrazeno zbyvajici volné misto v paméti.
Pokud nebudou data ze svafeCky staZzena, budou pfi Upiném
zaplnéni paméti vSechny protokoly bez dalSiho varovani z paméti
svareCky nendvratné vymazany!

www.titan-metalplast.cz
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o Prepsat: Pokud dojde k uplnému zaplnéni paméti, dalSi provedeny
svar se ulozi na misto prvniho ulozeného. DalSi provedeny svar
prepiSe druhy ulozeny atd. a ukladani probiha v tomto cyklu.

SPRAVA PAMETI

[PRIPOMENUTI -

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU (  )(#r#) vybrat poZzadovany méd a
potvrdit volbu tlacitkem START/OK ( | ), tlaitkem STOP/ESC (O) lze menu
opustit bez ulozeni zmén.

www.titan-metalplast.cz
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5 Sprava dat

Svarecka uklada protokol o kazdém svaru do vnitini paméti. Protokoly zUstavaji

v paméti v zavislosti
do té doby, dokud je

na nastaveni svarecky v menu “SPRAVA PAMETI”, nebo
uzivatel nevymaze.

Data protokolu odpovidaji normam ISO12176 a UNI10566, obsahuji nasledujici

informace:

Vyrobni Cislo svareCky

Cislo zakazky

Cislo svare&ského prikazu

Datum/¢as svaru

Datum pfisti revize

Cislo svaru

Cislo chybového hlaseni

Vyrobce elektrotvarovky

Typ elektrotvarovky

Dimenze elektrotvarovky

Odpor elektrotvarovky

Okoilni teplota

Vstupni napéti pfi zaCatku svarovani

VloZeni dat — ¢ar. kod / ruéné

Svarovaci napéti

Svarovaci ¢as

Svarovaci energie

Cas chladnuti

Trubka pfipravena — ano / ne

GPS souradnice
Zpétna sledovatelnost

Pro zobrazeni protokoll stisknout tlacitko MENU, tlacitkem START/OK ( 1)
potvrdit polozku VYVOLANI DAT, klavesami NAHORU a DOLU ( % )(#&r#y) vybrat

pozadovanou funkci.

20

ZOBR. PROTOKOLY

EXPORT PROTOKOLU

VYMAZAT PROTOK.

™)
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( *) PFistupné pouze po nacteni administratorského ¢arového kodu
Pro potvrzeni volby stisknout tlacitko START/OK ( I ).
Moznosti:

o Ukazat protokoly na displeji

e Exportovat protokoly na USB disk

e Vymazat protokoly

Pocet moznosti, které jsou na vybér, zavisi na tom, zda je pfi zapnuti svarecky
nacten tzv. administratorsky ¢arovy kéd.

5.1 Piehled protokoll

Zkracenou verzi protokolu je mozné ukazat na displeji. Nejprve se zobrazi
protokol o poslednim svaru.

OBR. PROT. Cc. 97
FI * 32 mm
as = 485s 1.07kJ
05.02.10 16:19E=04

Navigaénimi klavesami NAHORU a DOLU Ize prochazet mezi jednotlivymi
protokoly. TlaCitkem STOP/ESC (O) se prohlizeni protokolt ukondi.

5.2 Export protokolu

PFi exportu protokoltl na USB disk se pfenesou vSechny protokoly z vnitini
paméti svarecky.

XPORT PROTOKOLU

DF FORMAT —

PFipojit USB disk do USB-portu, zvolit EXPORT PROTOKOLU, klavesami
NAHORU a DOLU (% )(#rr) vybrat pozadovany datovy format pro export.

K dispozici jsou dva formaty, PDF a CSV. K otevieni PDF souboru slouzi
Acrobat® Reader, pro otevieni a zpracovani (Upravu) soubort v CSV slouzi
Microsoft® Excel.

Pro zahajeni pfenosu protokolt na USB disk stisknout tlacitko START/OK ( I ).

www.titan-metalplast.cz
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Upozornéni:

Pokud jsou jizZ na USB disku uloZzena data v podobném formatu, objevi se na
displeji dotaz, zda maji byt tato data pfepsana. Stisknutim tlacitka START/OK (
| ) budou data pfepsana.

Stisknutim tlacitka STOP/ESC (O) bude soubor uloZzen s dodatkem v nazvu (od
A0 do Z9), puvodni soubory tedy zlstanou na USB disku zachovany.

521 Zobrazeni CSV souboru

Pokud jsou pfi otevieni souboru v Microsoft® Excel zobrazeny data pouze v
jednom sloupci, musi byt v EXCELu provedeno nékolik nastaveni.

B3 Microsoft Excel - MSA330

l;g_] Soubor  Uprawy Zobrazit VioZit Format Méstroje | Data | Okno NMapov&da PDF-%Change 3.0

z = . A bl ;
)03 R A % B e A 2 St | 4% 100%
Pig ey g g @y | o | 3 By )] waodol M '

TR R ! ‘ Formular...

A v £ Daturn tisku: 23/04 W Souhrny..

!J B I C I D I E Ovéreni... |—]
1 |Datum tisHu: 230412 13:21 I Tabulka...

2 <

|3 [Vyrobni citlo: 16086110014 | extdo supet. |

L Sloucit...

_%__C. protok. ’)atum svarovani,Cas svarovani,C. stavby, Skupina a prehled y Jenze tvaro
|7 | 1.12/0412,09:38, : . GF- il Kontngerknitabuka a.graf.... BT VIGZ
& | Importovat externi data »

9 | 2,12/04/2,09:40, ; ;1 GF= Y o P2 WLOZ.
W Seznam »

EER %ML »

£_ aktualizovat data

13
| 14
[15]

Je nutno oznadcit prvni sloupec, zvolit ,Data“ — “Text do sloupcd...”

Pruvodce prevodem textu do sloupcii (1/3)

Privodce prevodem textu zjistil, Ze data jsou pevné Sitky,
Vyberte typ, ktery datim odpovida nejlépe, a potom klepnéte na tlacitko Dali.
Typ zdrojovych dat
Vyberte typ souboru, kkery datéim nejlépe odpovida:
®i & - Pole jsou oddélena specidlnimi znaky (£arka, tabulator).
Obgvné §ﬁ"k,a - Pole jsou zarovnana do sloupcl a jsou oddélena mezerami.

Mahled vybranych dat:

|1 Patun tisku: 2370471z 13:21 2
i({yrobni cislo: S160B6110014

ic. protok. Datum swvarovani,Cas svarovani, C. stavby,ID svarece, V],
< ‘ >

| (em )

www.titan-metalplast.cz
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Zvolit ,Oddélovac” a stisknout ,DalSi >“.

Pruvodce prevodem textu do sloupci (2/3)

nastavenim oddélovact je uveden nize,

Zde miZete nastavit oddélovace dat. Mahled textu s akkualnim

L. protok.

Odd?.lhovace N [] posloupnost odd&lovact jako jeden
[} ri [] strednik Carka
[rezera [ Jiné: D Textovy kvalifikator: " i
Mahled dat
Datum tisku: 23/04/12 13:21 2%
Vyrobni cislo: S160B611l0014 W

Patum svarovani fas swvar

[€

<

>

[ Storno ][ < Zpét ]Lgral§i> ][ Dokoncit ]

Zvolit ,Carka“ a stisknout ,Dalsi >“.

Potvrdit ,Dokongit..."

B3 Microsoft Excel - MSA330

5 Soubor  Uprawy Zobrazit VloZit Format [éstroje Data Okno MNapovéda PDF-XChange 3.0

PGSR G AT % G B A0 - 8 E AL Z | 1007

i Wt s WP W BT N

& | (A =y g3 | ¥4 OdpovEdet se zménaml... Ukondit revizi., !

El4 v #

A | B | C | D | E | F | G |
|1 |Datum tisku: 230412 13:21
2
3 [Vyrobni cislo: 516086110014
4
' 5 |C. protok. Datum svarovani Cas svarovani C. stavby ID svarece Vyrobce Typ tvarovky
5
(7 | 1 12.4.2012 9:38 GF  SPOJKA
g
| 9 | 2 12.4.2012 9:40 GF SPOJKA
10
11
12
13
14 — 1

L

15 ]

Nyni jsou data zobrazovana spravnym zplsobem.

www.titan-metalplast.cz
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5.3 Vymazani protokolt

PFi volb& VYMAZAT PROTOK. budou VSECHNY protokoly z paméti
nenavratné vymazany.

Pozor:
Pred vymazanim protokolll z paméti je treba se nejprve presvédcit,
ze protokoly byly ispésné zalohovany na USB disk.

MAZAT PROTOK.

hcete odstra.

sechny zaznamy?m

Pro vymazani vSech protokolu stisknout tlacitko START/OK ( | ), pro opusténi
tohoto menu beze zmén stisknout tlacitko STOP/ESC (O).

www.titan-metalplast.cz
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6 Chybova hlaseni
Pfi vzniku kritickych situaci nebo chyb se na displeji zobrazi odpovidajici
chybové hlaseni. Odpovidajici Cislo chyby je také zaneseno ve svafovacim

protokolu.

Pfiklad chybového hlaseni:

CHYBA C: 4
SVAROVANI PRERUSENO
TLACITKEM STOP

Tabulka obsahuje vSechna mozna chybova hlaseni a jejich moznou pfi€inu.

E NAZEV CHYBY POZNAMKA
1 Sitové napéti nizké Sitové napéti / frekvence je pod min. hodnotou
2 Sitové napéti vysoké Sitové napéti / frekvence je nad max. hodnotou
3 Vypadek proudu pfi poslednim svaru Eaét?eelrl? posledniho svaru doslo k odpojeni sitového
4 Svarovani preruseno tlacitkem STOP | Svafovani bylo pferu§eno obsluhou
5 Teplota okoli nizka
6 Teplota okoli vysoka
7 Vnitini teplota svarecky nizka Nechat svarecku ohfat v temperovaném prostoru
8 Vnitini teplota svarecky vysoka Nechat svarecku vychladnout
9 Odpor tvarovky nizky Zkontrolovat elektrotvarovku
10 Odpor tvarovky vysoky Zkontrolovat elektrotvarovku
11 Svarovaci napéti nizké Zkontrolovat elektrocentralu (prodluZovaci kabel)
12 Svarovaci napéti vysoké Zaslat svareCku do opravy
13 Svarovaci okruh pferusen Zkontrolovat pfipojeni svarecky a elektrotvarovky
14 Svafovaci proud vysoky Zavada elektrotvar. nebo zaslat svafe¢ku do opravy
15 Pfekro€en rozsah svéarecky Nevhodna elektrotvarovka
16 Systémova chyba Zaslat svareCku do opravy
17 Teplota svareCky vysoka (& > 315) Nechat svafecku vychladnout, neni zarucena
Kontinualni svafitelnost elektrotvarovek & > 315
ALARM! VyprSela revize svarecky Zaslat svareCku do servisu.
ALARM! Vyprsela zapujéni doba Zaslat svareCku majiteli
Prazdna pamét Zadné protokoly v paméti

www.titan-metalplast.cz
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7 Administrator

Svarecku Ize nastavit ve dvou Urovnich:
o UzZivatelsky
e Administratorsky

Z vyroby je svafeCka nastavena s minimalni konfiguraci, nejsou tedy aktivovany
vSechny funkce.

Pro pfistup ke vSem funkcim svafeCky je nutné aktivovat pfistup do
administratorské Urovné. K aktivaci této urovné slouzi tzv. Administratorsky
¢arovy kéd, ktery by mél byt pfistupny pouze odpovédnym osobam.

Tento ¢arovy kod (zataveny ve félii) je soucCasti dokumentace ke svéarfeCce a
musi byt peclivé uchovavan.

Po zapnuti svarecky se na nékolik sekund objevi na displeji udaje o
konkrétnim modelu svarecky. Administratorsky kéd je nutno nacist béhem
tohoto zobrazeni (viz. obr.).

SA 340

/N: S160B5911011
W vers. : 2.05
alsi revize: 05/11

Po nacteni administratorského kodu se na displeji zobrazi nasledujici hlaseni.

JADMIN. MENU
POVOLENO

V8echna menu jsou nyni pistupna, véetné& VYVOLANI DAT a NASTAVENI
MSA. Nyni Ize provadét vesSkera nastaveni uvedena v kapitolach Konfigurace a
Sprava dat.

Administratorska prava zlstavaji aktivovana az do vypnuti svarecky. Po
opétovném zapnuti je svareCka opét v “uzivatelském” reZzimu s omezenymi
funkcemi nastaveni. V pfipadé potreby je opét nutno nacist administratorsky kod
(viz. vySe).

www.titan-metalplast.cz
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8 Oznaceni typt tvarovek

V tabulce jsou uvedeny symboly, které svareCka pouziva pfi grafickém
zobrazeni typu svarovanych tvarovek. Tyto symboly Ize také vybrat pfi ruénim
zadani svafovacich dat.

Symbol Popis

C Koleno 45° - 90
T T-kus 90°

[ Vicko

I Spojka

I Sedlova tvarovka
b4 Redukce

J Navrtavaci T-kus

< Opravarenska tvarovka

www.titan-metalplast.cz
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9 Technicka data

Sitové napéti a frekvence

Doporuceny vykon elektrocentr.

Druh svarovani:

Svarovaci napéti

Provozni teplota

230V (265V -180V) 40 — 70 Hz

3,5 kVA (5 kVA pro tvarovky &>200 mm)
Kontrolované napéti

8-48V ~

-10°C-+45°C

Rozsah vnitfni teploty svare¢ky - 10 °C — + 70 °C

Rozliseni teplotni senzoru

Svafitelny rozsah dimenzi

Zadani svarovacich dat

Kapacita paméti

USB rozhrani

Pfipojeni scanneru

Stupen el. kryti

Rozméry

Hmotnost:

9.1

28

Normy a smérnice

ISO 12176-2;

ISO 12176-3;

ISO 12176-4,;

UNI 10566 (2009);

EN 60335-1 (Bezpec€nost);
EN 61000-6-2 (EMC);

EN 61000-6-4 a dal$i (EMC).

+1°C

@20 mm + & 800 mm
Carovy kéd / ruéné
1000 protokolt

Typ A

DIN 5 zastrcka

IP 54

280x480x320 mm

22 kg
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POZOR

POZOR

10 Udrzba

Bé&hem kontroly, udrzby a Cisténi odpojte svafecku vzdy od sité!

10.1 Cisténi

Svarecku pravidelné Cistit vihkym hadrem. Pfedni ¢ast svafecky a klavesnici
Ize pfi silném znedisténi Cistit alkoholem. Nepouzivat fedidla a rozpoustédia!

Dalsi kontrola nebo udrzba (otevirani svare¢ky, vyména poskozenych

soucastek atd.) smi byt provadéna pouze autorizovanym servisem.

Svarec€ka nesmi byt v zadném pfipadé potapéna pod vodu nebo vystavena
stfikajici vodé nebo tlakovému vzduchu.

10.2 Svarovaci kabely

Je nutné pravidelné kontrolovat svafovaci kabely. PoSkozeni svafovaci kabely
a adaptéry museji byt bezpodminecné vyménény!

10.3 Servisni prohlidky

Je dUrazné doporucovano provadét pravidelné servisni prohlidky dle platné
legislativy. Ty smi provadét pouze autorizovana osoba s povolenim vyrobce.

www.titan-metalplast.cz
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POZOR

POZOR

11 Prevence nehod

11.1 Zachazeni se svareckou

Svare€ku smi pouzivat pouze zodpovédna, proskolena osoba. Nepouzivanou
svareCku uskladnit na suchém misté.

Predpoklady pro bezpecny provoz:
e Opatrny transport
e Spravné skladovani
e Spravné pripojeni K siti
e Pouzivani svareCky vyhradné za ucelem, pro ktery byla vyrobena.
e Opatrné zachazeni

e Periodické prohlidky

Zapnutou svareCku nenechavat bez dozoru.

V8echny osoby zainteresované do obsluhy a provozu musi mit odpovidajici
kvalifikaci a musi byt seznameny s timto navodem. Pfi nedodrzovani pokyna
uvedenych v tomto navodu muze dojit k poSkozeni zdravi nebo svarecky.
Svarecka nesmi byt pouzivana ve vybudném prostiedi.

11.2 Kontrola pred svarovanim

Pfed kazdym svafovanim je tfeba provéfit bezvadny stav elektrosvarecky.
11.3 Ochrana svarecky
Sitovy kabel a svafovaci kabely je tfeba chranit pfed ostrymi pfedméty a

hranami. PosSkozeny kabel urychlené vyménit v autorizovaném servisu.
SvareCku nevystavovat téZké mechanické zatézi.

11.4 Poskozeni svarecky

Poskozeny kryt nebo jiné dily urychlené vyménit v autorizovaném servisu.

Pouze autorizovany servis a kvalifikovany personal muize provadét zasahy na
svarecce.
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11.5 Zasah do svarecky

Zasahovat do svareCky smi pouze autorizovany servis. Pokud by do svaiecky
zasahla neopravnéna osoba, propada zaruéni doba.

11.6 Bezpecéné zachazeni
e Hlasit vSechny odchylky od normalniho chovani svafecky

o Vzdy dbat na bezpelnost pfi svafovani

11.7 Likvidace odpadu

Tento symbol ozna€uje oddéleny sbér elektrickych a
elektronickych zafizeni podle smérnice 2002/96/CE
WEEE (Odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni). I

Uvedeny symbol na vyrobku nebo v pravodni dokumentaci znamena, ze
pouzité elektrické nebo elektronické vyrobky nesmi byt likvidovany
spole¢né s béZznym odpadem. Za ucelem spravné likvidace vyrobku jej
odevzdejte na uréenych sbérnych mistech.

Spravnou likvidaci tohoto produktu pomuzete zachovat cenné pfirodni
zdroje a napomahate prevenci potencialnich negativnich dopad( na
zivotni prostredi a lidské zdravi, coz by mohly byt diasledky nespravné
likvidace odpadu. DalSi podrobnosti si vyzadejte u Vaseho prodejce nebo
dodavatele.

Ostatni bezpeé€nostni normy

Dodrzujte vSechna nafizeni, standardy a normy platné ve Vasi

zemi.
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12 Kontakty

Prodejce:

TITAN-METALPLAST s.r.o.
Volgogradska 106
460 10 Liberec — Karlinky

tel.: 483 359 061
e-mail: obchod@titan-metalplast.cz
www.titan-metalplast.cz

Autorizovany servis:

MERETECH s.r.o.
Nadrazni 4390/13
466 01 Jablonec nad Nisou

tel.: 608 448 182
e-mail: info@meretech.cz
www.meretech.cz
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